Bedrock-petaussarja

kayttoohjeet

Tama ohje kasittelee Wheeler Engineering / Miles Gilbert BedRock -lasikuulapetaussarjan sisaltoa ja
kayttoa. Ohje ei kasittele syvemmin petauksen teoriaa tai tekniikkaa. Katso kuvat sarjan mukana
toimitetusta englanninkielisesta kayttoohjeesta.

Sarjan sisalto

e 2 o0z purkki BedRock-hartsia (resin)

e 2 oz purkki BedRock-kovetetta (hardener)

e Tuubit ruskeaa ja mustaa variainetta puu- ja synteettisten tukkien huomaamattomaan petaukseen
e 4 oz pullo mikrokuulia (Micro-balloons)

e Sekoituskuppeja ja -lastoja

e  Muovisia mittalusikoita (US-mitat: % teelusikka, teelusikka, poytalusikka)

e Tarttumisen estoainetta (release agent)

e Puhdistusmoppeja (ring daubers)

e Kirurgista kumiletkua (surgical tubing)

e Mallinnussavea (modelling clay)

Mitd BedRock on?

BedRock on kaksikomponenttinen epoksimassa. Sita kdytetdaan sekoittamalla hartsia ja kovetetta 1:1-
tilavuussuhteessa. Massaa voidaan kayttaa joko sellaisenaan puolinestemaisend, tai jaykempana
sekoittamalla siihen haluttu maara mukana tulevia lasisia mikrokuulia. BedRock soveltuu sekd umpipuun,
laminaatin etta synteettisten lasikuitu- ja muovitukkien petaamiseen. Tuotetta voidaan kdyttaa myos
muuhun — erittdin hyvin tarttuvana se sopii myds tukkien lovien tayttamiseen ja halkeamien korjaamiseen.

Turvallisuus

- Varmista, etta ase on tyhjd ennen sen purkamista.

- Suosittelemme kumihanskoja kemikaalien kasittelyssa.

- Mikrokuulat ovat darimmaisen pienikokoisia. Kdytd hengityssuojainta, jotta niita ei kulkeudu
hengitysteihin.

Yleista lasikuulapetauksesta

Tyypillisessa pulttilukkokivaarissa on kuusi aluetta, joita voidaan lasikuulamenetelmalld pedata. Nama on
listattu alla yleisessa suosituimmuusjarjestyksessa. Niista voidaan pedata vaikka vain yksi tai kaksi aluetta.
Kaikki listatut kohdat pedataan erittdin harvoin.

1. Lukon etupaan tukialue ja rekyylivaste — tata pidetdan tarkeimpana petauskohteena (kuva 1B,
valkoinen nuoli).

2. Lukon takapaan tukialue —tdmakin useimmiten pedataan. Nama kaksi ensimmaista kohdetta
vakauttavat lukkorungon suunnan tukkiin ndhden (kuva 1B, musta nuoli).

3. Patruunapesan osuus tukin alapinnasta (noin viiden sentin pituudelta) — tdma alue on kohta 1:n
jatkeena, ja yleensa pedataan lukon takapaéan jalkeen (kuva 1C).

4. Liipaisinkaaren ja alapuolen rautojen tukipinnat — auttavat lukkorungon kiinnitysruuveja paremmin
sailyttdamaan kiinnitysmomenttinsa (kuva 1F).



Lukkorungon sivut — pdaasiallisena tarkoituksena lisata tukin lujuutta ja jaykkyytta ja estaa
lukkorungon sivuttaisliiketta.

Koko piippukanava — tdman alueen petaus jaykistda tukin etupaan ja sulkee piippukanavan.
Tehdaan harvoin; yleensa pyrkimys on padinvastainen, eli jattaa piippu vapaasti varahtelevaksi,
ilman kontaktia tukkiin patruunapesan etupuolella.

Tama ohje kasittelee vain lasikuulapetauksen ydinalueita, eli kohtia 1-4.

Pulttilukkoisen aseen tukin lasikuulapetaus

Vaihe 1: aseen purku

1.
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Jos aseessa on kiikaritahtain, irrota se ja renkaat. Renkaiden jalustat voi jattaa paikalleen.
Poista asehihna.

Irrota lukkopiippu tukista.

Irrota mahdollinen makasiini-/lipaskuilu lukkorungosta, jos se on helposti irrotettavissa.
Irrota liipaisinkoneisto, lukonpidatin ja varmistin, eli kdytanndssa ”liikkuvat osat”.

Vaihe 2: valmistele tukki

Yleista

Aloittelevan petaajan kannattaa tehda vain yksi alue kerrallaan. Lasikuulapetaus on kaksivaiheinen prosessi.
Ensiksi, tukista on poistettava materiaalia jotta petausmassalle saadaan tilaa, ja toiseksi petausmassalla
korvataan poistettu materiaali. Pelkka massan lisddaminen tukin ja rautojen valiin ja ndiden puristaminen
yhteen ei riitd, koska silloin raudat jaavat ylemmas eika petauksen hyotyja saavuteta.

1.
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Ohjeissa mainitut avarrusmitat ovat “sinne pain”.

Useimmissa tukeissa tukin ylareuna on lukkorungon ja piipun keskilinjan tasalla. Taman vuoksi
petausmassalle on tehtava tilaa. Mikali raudat eivat istu alkuperéisellad syvyydella tukissa,
patruunan syotto tai liipaisin- ja varmistinkoneiston toiminta voi karsia. Kiinnita petausavarruksia
suunnitellessasi ja tehdessasi erityistd huomiota siihen, etta lukkopiippu ja tukki pysyvat saman
suuntaisina ja samalla syvyydella toisiinsa nahden kuin ennen petausta.

Rekyylivasteen ja makasiinikuilun valista aluetta (lukkorungon etummaisen ruuvin ympaéristd) ei
pida avartaa kokonaisuudessaan. Lukkorungon pohja kantaa tata aluetta vasten ja maarittelee
lukkorungon upotussyvyyden tukkiin (kuva 4C: tydsta vain kuvassa vaaleana nakyvalta alueelta, jota
nuoli osoittaa).

My®0s synteettisten tukkien petaus BedRock-menetelmilla on mahdollista. Tyostamiseen on
yleensa kaytettava jotakin Dremel-tyyppista sahkotyokalua. Jotkut tukkimateriaalit, kuten
polypropyleeni, tarttuvat huonosti petausmassaan. Tall6in petausalueelle on tehtava koloja, joihin
petausmassa virtaa ja kovettuessaan lukittuu. Huomaa: lasikuitu ja kevlar-kuidut arsyttavat
keuhkoja. Kayta hengityssuojainta tyostaessasi synteettisia tukkeja.

Joidenkin synteettisten tukkien rakenne on kennomainen. Vaikka namakin alueet voidaan pedata,
tahan tarvitaan suuria maaria massaa ja tukin paino voi nousta epakaytanndllisen paljon ilman
merkittavia hyotyja.

Lukkorungon etupéda ja rekyylivaste

Taman alueen petaukseen tarvitaan noin 5 ml (1 teaspoon) hartsia ja sama maara kovetetta.

1. Tee huopakynalld poikittainen merkkiviiva n. 3-6 mm alkuperaisen rekyylivasteen upotuksen

takapuolelle (kuva 4C, ruuvinreidn yldpuolella). Rekyylivasteen takaa poistetaan materiaalia
keskeltad noin % alkuperdisen upotuksen leveydesta, ei koko mitalta. Reunoille jiljelle jaava



tukkimateriaali auttaa sailyttamaan lukkorungon ja tukin alkuperaisen kohdistuksen
pituussuunnassa. Merkitse huopakynalla alue, jota ei tulla tydstamaan (tummalla kuvassa 4C:
rengas alkuperaisen ruuvinreian ymparilla, kaistaleet sivuilla).

2. Tyosta tukkia kapealla puutaltalla tai Dremel-tyyppisella tyokalulla. Materiaalia poistetaan
rekyylivasteen takapuolelta aina alkuperaisen upotuksen syvyydelle saakka, muualta vahemman
(ks. kuva 4D).

3. Vertaa tyontomitalla tms. rekyylivasteen upotuksen syvyytta itse rekyylivasteeseen. Tarvittaessa
poista materiaalia, kunnes koko rekyylivasteen leveydelta sen alapuolelle jaa n. 2 mm vapaata tilaa.
Se saa siis koskettaa tukkiin vain takapinnaltaan (rekyylin suunnassa).

4. Suojaa tukin reunat teippaamalla, jolloin ylipursuva petausmassa ei sotke tukin nakyviin jaavia osia
(kuva 4E).

Lukkorungon takapaa
Taman alueen petaukseen tarvitaan 1-1,5 ml (1/4 teaspoon) hartsia ja sama maara kovetetta.

1. Tee takimmaisen ruuvinreian kohdalle noin 3 mm syvyyteen ulottuva py6rea upotus (kuva 5A).
Upotuksen halkaisija riippuu lukkorungon takapaan muodosta. Upotuksen ei pitdisi olla leveampi
kuin lukkorungon rauta, jolloin alkuperainen tukkimateriaali saa maaritelld korkeuden samoin kuin
lukkorungon etupaassa.

Patruunapesan alue piipun alla

Taman alueen petaukseen tarvitaan yleensa noin 5 ml (1 teaspoon) hartsia ja sama maara kovetetta. Tama
vaihe kannattaa tehd3, vaikka aikoisit pedata koko piipun alueen.

Piippukanava on pyoredpohjainen, joten tydsto on helpointa tehda Dremel-tyyppisellad tyokalulla. Upotusta
ei tarvitse syventda reunasta reunaan. Yleensa 2/3 — 3/4 leveydesta riittaa (ks. kuva 6B).

1. Tee huopakynilla viivat piippukanavan kummallekin sivulle, yhdensuuntaisesti tukin ylareunojen
kanssa ja noin 6 mm niiden alapuolelle. Viivat saavat ulottua noin 5 cm avarrettavan alueen
takareunasta eteenpadin.

2. Varita viivojen ylapuolelle jaava alue tukista (kuva 6B).

3. Syvenna viivojen valiin jadvaa aluetta noin 3 mm.

4. Suojaa tukin reunat teipilld, samoin kuin aiemmin lukkorungon etupaan kohdalla.

Liipaisinkaari / alaraudat
Taman alueen petaukseen tarvitaan noin 1-1,5 ml (1/4 teaspoon) hartsia ja sama maara kovetetta.

Taman alueen petausupotusten tekotapa riippuu liipaisinkaaren ja alarautojen mallista. Voit esimerkiksi
tehda alarautojen ulkoreunan mukaisesti upotuksen etu- ja takaruuvien ymparille tyostamalla 3-4 mm
Dremel-terélla noin 3 mm syvyisen uran (kuva 9A). Toinen tapa on tehda ruuvinreian ymparille n. 12 mm
lapimittainen ja 4-5 mm syvyinen upotus (kuva 9B). Kummassakin tapauksessa jalleen alkuperainen
tukkimateriaali jaa maaraamaan rautojen uppoamissyvyyden, jottei asento tai syvyys muutu.

Vaihe 3: rautojen valmistelu

On ensiarvoisen tarkeaa, ettd BedRock-massan ei anneta kulkeutua lukkorungon tai piipun aukkoihin tai
syvennyksiin. Jos ndin padsee kaymaan, lukkorunko lukittuu massan kovetuttua tukkiin. Tukin irrottaminen
raudoista muuttuu talléin hyvin vaikeaksi tai mahdottomaksi tukkia rikkomatta. Erityista huomiota tulee
kohdistaa liipaisinkoneiston ymparistoon, sokkatappien reikiin, liipaisimen kynnen aukkoon, lukon
pidattimeen ja makasiinilaatikon kiinnityspisteisiin. Hydodynna sarjaan kuuluvaa mallinnussavea taman
estamiseen.



1. Tayta huolellisesti kaikki reiat ja aukot mallinnussavella tai teipilla, jottei massa paase
tunkeutumaan niihin (kuva 10A)

Mallinnussavea on syyta varmuuden vuoksi kayttaa niin paljon, ettd se tayttda aukon ymparoivaa
pintaa korkeammalle.

2. Paallysta rekyylivasteen pinnat (pl. takapinta) kahdella kerroksella sahkémiehen teippia tai
ilmastointiteippia. Leikkaa teippi rekyylivasteen mukaisesti. Ndin saadaan rekyylivasteen
upotukseen jaamaan pieni valys, joka helpottaa aseen tulevaa kokoamista ja purkamista.
Ainoastaan rekyylivasteen takapinnan tulee olla tiukassa kontaktissa tukkiin.

3. Kun reidt on suojattu ja rekyylivaste teipattu, raudat kasitelldan tarttumisen estoaineella (Release
Agent). Tama on kriittinen tyovaihe — muuten petausmassa tarttuu hyvin lujasti metalliin. Ks. kuva
10C.

Huom. 313 missdan nimessa tuhri tukkia tarttumisen estoaineella. Petausmassan kuuluu tarttua
tukkiin.

4. Avaa Release Agent -purkki ja kdyta puhdistusmoppia aineen levittamiseen. Kasittele huolellisesti
kaikki tukin kanssa kosketukseen tulevat metallipinnat (myds jonkin matkaa tukin sivulinjan
ylapuolelta) seka teipattu rekyylivaste. Myos kaikki mallinnussaven ja teippausten nakyviin jaavat
alueet on kasiteltdva (kuva 10D).

5. Késittele kiinnitysruuvien kierteet ja varsi seké kantojen alapinnat (kuva 10E). Ald unohda my&skaan
alarautojen pintoja, jos petaat tukkia myos alapuolelta.

6. Tarkista tarttumisen estoaineen levittdytyminen huolellisesti. Ainetta ei tarvitse yrittaa kasata
paksummiksi kerroksiksi, mutta aineen jattama kalvo pitdd muodostua kaikkialle. Laita raudat
sivuun odottamaan seuraavaa vaihetta.

Vaihe 4: massan sekoittaminen
Huom. 3la yritd muuttaa massan sekoitussuhdetta kovettumisen nopeuttamiseksi tai hidastamiseksi.
Poikkeamat 1:1-suhteesta voivat estda massan taydellisen kovettumisen.

Arvioi koko tyohon tarvittavan massan maara 2-vaiheessa mainittujen “teaspoon”-maarien mukaisesti.

1. Avaa kovettajapurkki (hardener) ja annostele tarvittava maara mittalusikalla sekoituskuppiin. Kaiva
aina kaikki aine lusikasta sekoitustikulla.

2. Pyyhi tikku ja lusikka puhtaaksi vastaista varten ja sulje kovettajapurkki.

3. Avaa hartsipurkki (resin) ja annostele puhdasta/puhdistettua lusikkaa ja tikkua kiyttden
tdsmalleen 1-kohtaa vastaava maara hartsia sekoituskuppiin. Kaiva aina kaikki aine lusikasta
sekoitustikulla.

4. Kun olet valmis, puhdista mittalusikka jollakin 6ljyttomalla sopivalla liuottimella ja
paperipyyhkeelld. Pyyhi myos sekoitustikku puhtaaksi. Sulje hartsipurkki.

5. Sekoita hartsia ja kovetetta puhdistetulla tikulla parin minuutin ajan. Massan on sekoituttava
taydellisesti. Sekoittamisen jalkeen sinulla on noin 20 minuuttia tydskentelyaikaa, ennen kuin
massa alkaa kovettua.

Jos haluat paksumpaa massaa, lisdd massaan mikrokuulia (vaihe 5).
Jos haluat varjata massan, katso vaihe 6.
Muussa tapauksessa siirry vaiheeseen 7.

Vaihe 5: mikrokuulien lisddminen (vapaaehtoinen)

Massaa voidaan paksuntaa mikrokuulilla. Tasta on erityisesti hydtya lukkorungon alueen petaamisessa,
jolloin massa ei juokse niin helposti makasiinikuiluun tai liipaisinkoneiston syvennykseen. Halkeamien
korjauksessa massan on syyta olla ohutta, jolloin mikrokuulia ei lisata.



Normaalisti lukkorungon alueen petaamisessa toimii hyvin paksuus, joka saavutetaan sekoittamalla hartsia,
kovetetta ja mikrokuulia suhteessa 1:1:1. Mikrokuulia saa kdyttaa korkeintaan suhteessa 1:1:2, silla tama
sekoitussuhde ei viela heikenna kovettuneen hartsin lujuutta. Eli jos kaytit mittalusikallisen hartsia ja
mittalusikallisen kovetetta, voit lisata korkeintaan 2 mittalusikallista mikrokuulia.

1. Kun olet sekoittanut hartsin ja kovetteen, lisda haluttu maara mikrokuulia.
2. Sekoita mikrokuulat massaan tasaisesti (n. 30 sekuntia). Lisda mikrokuulia, kunnes saat halutun
massan paksuuden, mutta ala ylitad suurinta sallittua maaraa.

Vaihe 6: massan varjays

Jos haluat varjata massan, lisda vari nyt. Varin lisdédminen ei vaikuta BedRock-massan lujuuteen tai
toimintaan. Yleensa petausmassa ei jaa kootussa aseessa nakyviin, joten varjays ei ole valttamatonta.
Leikkaa varituubin pda auki ja purista varia massaan. Yksi tippa riittda pitkalle. Sekoita huolellisesti. Lisaa
tarvittaessa varia, kunnes saat haluamasi savyn.

Vaihe 7: levita massa pedattaville alueille

Levitd massa sekoitustikulla tukista avarretuille alueille (kuva 11A). Muista, ettd massan on tarkoitus
ainoastaan korvata poistyostamasi materiaali, eika sita tarvita sen enempaa. Pieni ylimaara ei haittaa, silla
se puristuu rautojen ja tukin valista ulos.

Jos massaa levitetdan liikaa, rautojen saaminen perille asti tukkiin vaikeutuu, ja massa kulkeutuu
helpommin sinne minne sita ei haluta.

Vaihe 8: lukkopiipun asentaminen tukkiin

1. Kiinnita tukki tukevasti pehmustettuun ruuvipenkkiin tai vastaavaan pidikkeeseen. Kiinnita tukki
makasiinikuilun etupuolelta, ja varmista, etta padset kasiksi kiinnitysruuveihin. Jata aseen pera
nojaamaan tyopoytddn tai muuhun tukeen vaantamatta tukkia.

2. Asettele lukkopiippu huolellisesti tukkiin (kuva 11B). Paina lukkopiippu taysin perille saakka ja pida
huolta, etta lukkopiippu on tukkiin ndhden niin takana kuin mahdollista ja rekyylivasteen takapinta
painuu tukkia vasten.

3. Asettele alaraudat paikalleen ja kiinnita ruuvit.

Huom. kun petaat lukkorunkoon vastaavia alueita, ala kirista ruuveja taysin loppuun vaan jata ne
puolisen kierrosta l6ysalle. Ruuvien tarkoitus on tassa vaiheessa kohdistaa lukkorunko ja tukki
toisiinsa, ei pakottaa tukkia lukkorungon muotoon (sen sijaan jos lukkorungon alue on pedattu jo
aiemmin ja petaat nyt koko piippukanavaa, kirista ruuvit loppuun asti, jotta piippu painuu varmasti
paikkaansa).

Kateva tapa varmistaa lukkorungon ja tukin asettuminen ilman jannityksia on kayttaa sarjan
mukana tulevaa kirurgista kumiletkua. Kirista ruuvit kuten aiemmin ja sen jalkeen kierra kumiletkua
kiredlle lukkorungon ja tukin ympadri. Kaari kierrokset vieri viereen ja pujota letkun paa viimeisen
kierroksen alitse. Oikein kiristettyna lukko ei paase liikkumaan tukissa.

4. Pyyhi tukista huolellisesti pois kaikki petausmassa, jota on pursunut tai tahriutunut tukille.

Jata ase rauhaan kun petausmassa kovettuu.
6. Kahdeksan tunnin kuluttua I6ysaa kiinnitysruuveja yksi kierros ja sen jalkeen kirista takaisin yksi
kierros.
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Vaihe 9: kovettuminen
Anna massan kovettua rauhassa 24 tuntia (pl. vaihe 8, kohta 6).

Vaihe 10: irrota lukkopiippu tukista
Massan jaljilta lukkopiipun sovitus tukkiin on hyvin tiukka.



1. Poista varovasti kiinnitysruuvit ja alaraudat.
Kiinnita ase tukista pehmustettuun ruuvipenkkiin.

3. Irrota lukkopiippu tukista nostamalla suoraan yl6spdin. Lukon paikalle tydnnetty sopiva puinen
keppi toimii kddensijana (kuva 12A).

Mita tehda, jos tukki ei irtoa

1. Lukkopiipun ja tukin sovitus on nyt hyvin tiukka. Tutki petausalueita ja niiden ymparistoa, josko
esimerkiksi makasiinikuilusta tai jostakin lukon aukosta |oytyisi kovettunut purse, joka estaa
irrottamisen. Tyosta varovasti massapurseet pois.

2. Jos mekaanista estetta ei ndy, asenna lukko paikalleen, ja kopauta makasiinikuilun kautta lukon
alapintaan messinkituurnalla. Kun saat lukkorungon hieman kohoamaan, paina se takaisin
paikalleen ja yrita jalleen nostaa kohtisuoraan, kuten edellisessa vaiheessa.

3. Jos tamadkaan ei auta, laita ase pakastimeen tai muuten hyvin kylmaan vuorokaudeksi.
Lammonvaihtelu usein irrottaa tarttuneen kohdan.

4. Mikali mikaan kotikonsteista ei auta, suosittelemme ottamaan yhteyttad aseseppaan.

Vaihe 11: tarkistus

1. Tarkista pedatut alueet. Vari- ja tekstuurivaihteluita lukuun ottamatta petausmassan tulisi sulautua
muodoiltaan taysin alkuperdisiin tukin upotuksiin (kuva 12B).

2. Pienet ontelot ovat normaali asia eivatka aiheuta ongelmia. Jos petauksista |6ytyy suuria
ilmakuplia, sekoita pieni maara massaa ja tayta ne. Toista massausvaiheet unohtamatta
tarttumisen estoainetta.

Huom. tdlla kerralla massaa ei saa levittaa liikaa, koska ylimaaralla ei ole mitdaan paikkaa mihin
menna. Liika massa estda osien asettumisen paikalleen. Jata taytté hieman vajaaksi.

3. Tarkista huolellisesti liipaisinkoneiston ja makasiinikuilun alueet. Poista niistd massapurseet, jotka
voisivat tulla osien tielle.

Vaihe 12: puhdistus
1. Poista metalliosista tarttumisen estoaine jollakin sopivalla aseenpuhdistuskemikaalilla.
2. Poista teipit ja mallinnussavet lukkorungosta.

Vaihe 13: aseen kokoaminen
1. Asenna liipaisinkoneisto, varmistin, makasiinin osat ja muut aiemmin irrotetut osat lukkopiippuun.
2. Asenna lukkopiippu tukkiin. Tarkista ja poista kaikki petausmassan ylimaarat, jotka voisivat
vaikuttaa toimintaan, erityisesti liipaisin- ja varmistinmekanismien osalta.
3. Kokeile latausharjoituspatruunoilla, ettd aseessa toimivat kaikki syottoon, hylsynpoistoon,
liipaisuun ja varmistimeen liittyvat toiminnot.

Vaihe 14: koeammunta
Petaamisen hyodyt tulevat ilmi vasta koeammunnassa.
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